
 

 

 

 

 

 1011-7-5-1کد:  HSEE رویدادهای فرم  درس آموزی 

 5/7/1011 تاریخ انتشار:

 وزارت  HSEEدفترامور  تائید کننده : 

 رویدادها و تجربیات  موفق  رویدادهای ناگوار 

       آتشسوزی در اثر اتصالی برق    عنوان درس آموزی :

 تشریح رویداد

 

 تولید صنعتی واحد یک دریک روز تابستانی  15:11ساعت در

 ایبر رنگ واحد سرپرست که هنگامی آلومینیومی، های رینگ

 متوجه شود می کابین وارد پودری رنگ پاشش اتاق پارامتر تغییر

مبود به دلیل ک .گردد می رنگ پاشش اتاق از قسمتی گرفتن آتش

 ی و، توانایتجهیزات آتش نشانی به نسبت میزان شدت ریسک 

 ایجاد احساسباعث و  کاهش یافت کارآیی پرسنل اطفای حریق

 بدلیل وجود گازهای سمی و دود و استفاده ازایشان خفگی در 

 .شد در فضای بسته CO2کپسول گاز 

 پیامد -درخت آنالیز علت 

 پیامد های رویداد 
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 علل ریشه ای علل میانی علت اولیه

 انسانی :

 نداشته است

 

ایجاد جرقه در اثر قطع   -

و وصل شدن های ناگهانی 

برق کارخانجات بدلیل 

 کمبود برق

آتش گرفتن ناگهانی  -

و نبود  اتاق رنگ کارخانه

تجهیزات اتفا حریق به 

 مقدار کافی

استقرار نامناسب مکان یابی و  -

در  اتاق رنگ از نظر دستترستتی 

 اطفای حریق

جهیز اتتتاق رنتتگ و عتتدت ت -

پرستتنتل بته لوازت و تجهیزات   

 اطفای حریق مناسب  

از رده خارج شتدن ستیمت     -

دلیل  کتارخانه به اطفتای حریق  

قدیمی بودن تجهیزات سیمت  

 اطفای حریق  

عدت حضتتور افمتتر ایمنی در  -

 شیفت و سالن تولید

نظارت کافی بر رعایت  عتدت  -

استتتتانداردهای ایمنی از طر   

 کارکنان

انجات ارزیابی ریمک عدت  -

مجموعه و اقدات در جهت اصلاح 

 فرآیندهای پرخطر

عدت برگزاری دوره های  -

آموزشی و بازآموزی برای 

آشنایی پرسنل با خطرات 

 موجود

دت التزات مدیریت مجموعه ع -

ک  رنگ و  HSEفرهنگ به 

 بودن فرهنگ ایمنی در پرسنل 

عدت توجه به ارزیابی ریمک  -

و پیش بینی، برنامه ریزی، 

تدوین سناریو و انجات مانور 

ایط بحرانی ریمکهای برای شر

 شناسایی شده

  زیست محیطی:

ایجاد دود و آلودگی هوای 

 اطراف کارخانه

 محصول و تجهیزات : 

--------- 

 آموخته  و پیام های کلیدیدرس پیشنهادیراهکارهای فنی 

 رعایت به ویژه نگاه با کاری فرآیندهای دوباره تعریف 

  ایمنی

  جهت برق قطعی مواقع برای لازم های بینی پیش انجام 

 ها دستگاه به آسیب و نوسان ایجاد از جلوگیری

  مواد از درست و بجا استفاده و آموزش مناسب؛ تجهیزات تامین 

 موجود شرایط کردن لحاظ با حریق اطفای

  آنها رفع جهت در تلاش و مجموعه در ریسک ارزیابی و شناسایی 



 

 

  ایمنی های بازرسی افزایش  

 مانورهای انجام و کارخانه در ایمنی فرهنگ ارتقای 

 حریق اطفای

 ها بخش درست استقرار و یابی مکان  

  حساس شرایط مدیریت برای کارخانه در بحران مدیریت استقرار 

 هزینه کمترین با

 101-88811801وزارت  : HSEEتلفن  مانکرمعدن و تجارت سازمان صنعت،: با مشارکت تهیه و تدوین


